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ZADANIE NR 6
ZESTAWIENIE PARAMETRÓW TECHNICZNYCH I UŻYTKOWYCH

Przedmiot zamówienia: System do badania wskaźników biomechanicznych skorupy jaj oraz kośćca u drobiu
Producent: ....................................................
Nazwa handlowa/Typ urządzenia: .....................................................

Rok produkcji: 2010 

	Lp.
	Parametry wymagane
	Tak/Nie
	Parametry oferowane

Tak/Nie

	1. 
	1.Uniwersalna jednokolumnowa elektromechaniczna maszyna wytrzymałościowa - model stołowy - do badań statycznych i wolnozmiennych o zakresie obciążeń +/- 5 kN, klasa pomiarowa urządzenia: 0,5;
1.1. Konstrukcja maszyny o wysokiej sztywności, zawierająca śrubową kolumnę napędową oraz jednorodną kolumnę prowadzącą. Osadzenie belki pomiarowej z wstępnym obciążeniem i kompensacją luzu.

1.2. Zakres przemieszczenia pionowego belki pomiarowej: co najmniej 880 mm

1.3. Zakres prędkości testowych belki pomiarowej w zakresie od 0,05 do 1000 mm/min.

1.4. Mikroprocesorowy system sterowania przemieszczeniem belki pomiarowej z kontrolą zmian prędkości. Zintegrowany cyfrowy system odczytu i kontroli danych z układem sprzężenia zwrotnego; Możliwość jednoczesnej prezentacji danych w czasie rzeczywistym z co najmniej 4 kanałów pomiarowych; funkcje zabezpieczenia przed przeciążeniem.

1.5. Automatyczna detekcja i kalibracja przetworników pomiarowych z opcją wyboru jednostek pomiarowych: system SI, metryczny, calowy, Cyfrowy pomiar wartości siły i przemieszczenia z częstotliwością próbkowania sygnałów sterujących i danych pomiarowych 40 kHz 

1.6. Częstotliwość przesyłania grup pomiarowych na jednostkę komputera PC 100Hz, synchronicznie, we wszystkich kanałach systemu, Transmisja danych do jednostki PC poprzez dedykowany interfejs typu Ethernet z szybkością transmisji danych do jednostki PC 750 kb/s; 

1.7. Cyfrowy wskaźnik stanu pracy maszyny z funkcją sygnalizacji gotowości pracy maszyny i generacji kodów serwisowych, zlokalizowany na panelu przyłączeniowym korpusu maszyny

1.8. Napęd elektryczny poprzez silnik prądu stałego; Zasilanie: 230V, 50 Hz, 1-fazowe; Max. pobór mocy: 300 VA

1.9. Głowica pomiarowa siły o obciążalności +/- 5 kN z funkcją automatycznej  identyfikacji i kalibracji elektronicznej; Klasa dokładności głowicy pomiarowej siły 0,5 wg ISO 7500-1 w zakresie od 50N do 5kN

2.0. Głowica dostarczona wraz z fabrycznym certyfikatem wzorcowania potwierdzającym dokładność pomiarową.
	Tak
Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak


	

	2. 
	2. Zestaw sterowania operatora: 

2.1. Zestaw komputerowy z procesorem min. Intel Core 2 Duo 2.66 GHz, 2GB RAM, dysk twardy 160GB, 16x DVD+/-RW, monitor 19” LCD, klawiatura, mysz, system operacyjny Windows XP Professional

2.2. Oprogramowanie do testów wytrzymałościowych w języku polskim obejmujące:

· testy rozciągania, ściskania, zginania

· sterowanie przemieszczeniem trawersy maszyny wytrzymałościowej w funkcji obciążenia, naprężenia
 i odkształcenia

· możliwość realizacji obciążeń cyklicznych i zmiennych

· tworzenie raportów w postaci pliku PDF, MS WORD 
i HTML oraz możliwość eksportu danych do programów Excel i w trybie ASCII celem ich dalszego przetwarzania

· moduł do wykonywania programowej kalibracji głowicy pomiarowej siły, mającej  na celu sprawdzenie poprawności działania toru pomiarowego
	Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak


	

	3. 
	3. Zestaw akcesoriów badawczych:

3.1. Stolik do testów zginania 3-punktowego dla obciążeń do 5 kN

· zmienny rozstaw podpór, maksymalny rozstaw 194mm

· średnice kowadeł 10mm

3.2. Tarcze do testów ściskania o obciążalności co najmniej 2kN

· górna tarcza o średnicy 50mm

· dolna tarcza o średnicy w zakresie: 56-60mm

· taca osłonowa o rozmiarze co najmniej: 180mm x 180mm z mocowaniem umożliwiającym montaż dolnej tarczy
	Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak


	

	4. 
	4. Instalacja:

4.1. Instalacja w siedzibie użytkownika przez autoryzowany serwis producenta, który ma siedzibę w Polsce;

4.2. Szkolenie z zakresu obsługi maszyny i oprogramowania w siedzibie użytkownika;

4.3. Po zainstalowaniu i uruchomieniu maszyny zostanie dokonana kalibracja głowicy pomiarowej siły zgodnie z normą ISO 7500-1 wraz z wystawieniem oficjalnego świadectwa kalibracji przez serwis producenta maszyny (wg ILAC);
	Tak

Tak

Tak


	

	5. 
	Termin dostawy: 8 tygodni od dnia zawarcia umowy
	Tak
	

	6. 
	Okres gwarancji: min. 12 m-cy
	Tak 
	

	7. 
	Urządzenie fabrycznie nowe
	Tak
	


Uwaga: Brak spełnienia chociażby jednego warunku granicznego spowoduje odrzucenie oferty.

……………………………..
Data i podpis wykonawcy
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